附件1：2021年黄山市产业创新引导资金(揭榜挂帅)项目技术需求
	需求编号
	需求名称
	需求内容

	HS-2021-001
	茶叶加工除杂能力和效果技术提升
	茶叶加工过程中，如何精准、高效去除其中茶类杂质、植物性杂质及其他恶性杂质，对于提高茶叶产品品质和生产效率具有重要意义。目前，风选设备、色选设备等能够一定程度上实现去除某些杂质的目的，但根据高端茶叶品质要求，仍然需要若干道人工挑选，手动除杂，不仅生产成本高，还严重制约产能。企业希望（1）从各品类茶叶中更精准识别并去除各类杂质；（2）有效提升产能效率、杂质去除率，降低茶叶带出比、茶叶损耗率等技术指标。

	HS-2021-002
	茶叶提香保存
	茶叶在一定水温度浸提浓缩成浸膏中，原茶清香元素大量流失，在添加到含片载体，制成成品后，原有茶清香醇香味不浓厚，茶的香气形成是由茶叶的基础物质所决定。如何有效控制在浓缩浸膏时，茶叶不随着气流流失。另外，现有含片载体是木糖醇，如何在不影响原有产品品质功能、不添加 化学制剂的情景下，有更适应市场口味，如香味、甜度等口感的产品；有更多样化的符合多层次市场口味需求和健康需求的载体。企业希望（1）在茶浸膏萃取过程中如何提升茶香味的留存；（2）如何实施茶含片载体的替换及提高茶含片的入口感。 

	HS-2021-003
	汽车用材料的开发及车用灯光模拟软件开发
	室内阅读灯光学模拟分析验证缺少经验及理论知识；寻求透明导电的物质，用于灯罩上的触摸设计。

	HS-2021-004
	提高卧式加工中心回转工作台分度定位精度与重复定位精度
	针对HMC630/630P卧式加工中心，现行回转工作台B轴分度精度为10〃、B轴重复分度精度为5〃；提升目标为B轴分度精度为7〃，B轴重复分度精度为3〃。

	HS-2021-005
	新能源电池隔膜涂布辊表面涂层材料研发
	新能源电池隔膜需涂一层陶瓷涂层，此陶瓷涂层是通过微凹辊转移到隔膜上面。微凹辊通过激光在涂层上雕刻成型，要求材料能够使用激光雕刻。企业希望（1）硬度达到1000 HV；（2）材料经过激光雕刻后火山口易清理整洁，也就是雕刻后形状规整。

	HS-2021-006
	基于西门子840D数控系统螺杆转子成型磨削及误差补偿技术二次开发
	螺杆泵的核心部件是螺杆副，螺杆型面的精度关系到螺杆泵的性能。螺杆型面加工一般采用专门螺杆磨床，该磨床精度高，在西门子系统上进行二次开发，针对螺杆磨削开发特有功能，能够实现磨削砂轮在线修型，螺杆在线检测和误差补偿等，目前该类磨床主要依赖于进口。企业现已联合国内机床生产商进行螺杆磨床的研发，硬件已经借鉴国外同类产品，能够实现螺杆磨削，但是磨床二次开发软件仍是主要瓶颈，特别是如何实现磨削砂轮实时在线修型，螺杆在线检测和误差补偿等，需要将这些关键功能植入到数控系统中，实现全自动磨削螺杆，并进行在线检测和误差补偿。

	HS-2021-007
	印刷用CTP版材生产线清洗用水回收利用
	印刷用CTP版材生产线生产过程需要用大量水，对生产环节的各工艺段进行清洗，目前用水量达到30吨/小时。为了缓解用水压力和节约用水，需要考虑进行中水回用技术改造。目前用过的工业中水为PH=4～5，含有少量铝离子、氯离子、硫酸根离子和一些机械杂质以及清洗铝基表面轧制油而产生的皂化物。企业希望达到的回用水指标（1）PH值：6.5～7.5（2）电导率：≤100 us/cm（3）不能含有氯离子，回用率大于50%。

	HS-2021-008
	特微型轴承热处理工艺研究
	[bookmark: _GoBack]根据需求，产品热处理后的硬度值在标准区间内，同批次产品硬度差在1HRC以内，产品无脱贫碳层，无氧化，零件变形≤0.01mm。具体研发要求（1）数字化、智能化温度（温度均匀性）控制及反馈机制；（2）加热过程中热应力及应变造成的组织变化对轴承寿命影响的应用研究与改善；（3）加热过程中表面无氧化无脱贫碳层、变形的控制改善；（4）同批物料淬回火后硬度一致性控制，在1HRC以内。

	HS-2021-009
	低温抗冲击的塑料材料
	目前，企业使用的材料为增韧PP料和抗冲击ABS两种，这两种材料都无法在-60℃下进行抗冲击试验，-60℃下跌落箱体直接碎裂。企业希望研发一种用于包装特种产品的新型包装箱材料，具体要求（1）贮存温度：-55℃～+70℃；（2）产品使用温度：-40℃～+55℃（用于指导跌落试验）；（3）满足12年以上贮存年限要求；（4）包装箱应满足下列防静电要求：表面电阻率应小于1.0× 1012Ω；静电屏蔽应小于30V；静电衰减应小于2.00s；电磁干扰衰减应不小于25dB。（5）堆跌落测试方法：跌落高度1.5m；试验地面为平整水泥地面；高低温跌落各4套被试包装箱，分别保温值+55℃及-40℃，持续24小时。保温到时后，立即取出包装箱，用快速释放装置进行跌落，每种方向采用一个包装箱进行跌落，每个方向跌落1次。跌落完成后，观察包装箱受损情况。跌落方向：左侧面向下、右侧面向下、底部面向下、角与垂直面成45°。跌落和堆码时，箱子需配重，总重量为103 kg（包含包装箱质量）。
防护包装用可热封柔韧性透明高阻隔复合材料研发。揉折后水蒸气透过率、封合条件、封合强度、封合工艺、抗粘结性、抗卷曲、接触腐蚀、耐老化、耐油性、透明性等性能符合《可热封柔韧性透明高阻隔复合材料规范》的要求。具体内容包括（1）可热封柔韧性透明高阻隔复合材料结构与成分研究。对构成复合材料的各层材料性能及其作用进行分析研究，功能层、阻隔层和防护层的材料选用方案；（2）复合材料的各层材料成型方法及成型工艺；（3）各层之间结合方式和生产工艺；（4）各层间粘合工艺。
    

	HS-2021-010
	液相空气催化氧化反应中液体与汽态混合均匀技术
	在氧化反应过程中，空气与物料不能充分接触，导致氧化反应均匀程度不佳，影响产品收率和品质。氧化进气分布器及汽液混合的技术突破是企业的难题之一。

	
	偏苯三酸酐氧化反应机理研究
	破解催化剂醋酸钴、醋酸锰、四溴乙烷在氧化过程中的反应机理，从而指导偏苯三酸酐生产过程中产品质量的控制及收率的提升。

	HS-2021-011
	复合材料铝包钢线的关键技术研发
	铝包钢线、抗拉强度、替代镀锌钢线，伸长率提高至3.0%，抗拉强度提高到1340 MPa、替代镀锌钢、特殊铝合金材料、殷钢铝包钢。




